
Swissmade tools

Mikrofräsen ≤ ø 3.00 mm 
Micro fraisage ≤ ø 3.00 mm
Micro fresatura ≤ ø 3.00 mm
Micro milling ≤ ø 3.00 mm
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Mikrofräsen ≤ ø 3.00 mm 
Micro fraisage ≤ ø 3.00 mm
Micro fresatura ≤ ø 3.00 mm
Micro milling ≤ ø 3.00 mm

Artikel
Article

Durchmesser-Bereich
Diameter range

Abstufung
 Increments

Bearbeitungs-
tiefe

 Cutting 
length

Spitzen-
winkel

Point angle

Spiral-
winkel

Helix angle Material

Werkstoffgruppe * 
Workpiece material * Anwendung *  

Application *
Seite
 PageP M K S N H O

Gravierfräser mit verstärktem Schaft 
Fraise à graver avec manche renforcé

Fresa per incidere con gambo rinforzato
Engraving mill with reinforced shank

70030 0.02 – 0.15 0.01 30 ° 0 ° VHM / MD / SC ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 47

70040 0.02 – 0.15 0.01 40 ° 0 ° VHM / MD / SC ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 48

70050 0.02 – 0.15 0.01 50 ° 0 ° VHM / MD / SC ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 49

70060 0.02 – 0.15 0.01 60 ° 0 ° VHM / MD / SC ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 50

70090 0.02 – 0.15 0.01 90 ° 0 ° VHM / MD / SC ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 51

70130 0.04 – 0.10 0.01 30 ° 0 ° VHM / MD / SC ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 52

70140 0.04 – 0.10 0.01 40 ° 0 ° VHM / MD / SC ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 53

70150 0.04 – 0.10 0.01 50 ° 0 ° VHM / MD / SC ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 54

70160 0.04 – 0.10 0.01 60 ° 0 ° VHM / MD / SC ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 55

70190 0.04 – 0.10 0.01 90 ° 0 ° VHM / MD / SC ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 56

Mikrofräser mit verstärktem Schaft
Micro fraise avec manche renforcé

Micro fresa con gambo rinforzato
Micro end mill with reinforced shank

72075 0.20 – 2.00 0.10 0.75×ø 30 ° VHM / MD / SC ✓ • ✓ • ✓ • 58

72150 0.10 – 2.00 0.10 1.5×ø 30 ° VHM / MD / SC ✓ • ✓ • ✓ • 59

42000 0.10 – 3.00 0.10 3×ø 30 ° VHM / MD / SC ✓ • ✓ • ✓ • 60

72500 0.30 – 2.50 0.10 5×ø 30 ° VHM / MD / SC ✓ • ✓ • ✓ • 61

72800 0.40 – 2.50 0.10 8×ø 30 ° VHM / MD / SC ✓ • ✓ • ✓ • 62

73130 0.30 – 2.90 0.10 1.3×ø 30 ° VHM / MD / SC ✓ • ✓ • • 63

73200 0.30 – 2.90 0.10 2×ø 30 ° VHM / MD / SC ✓ • ✓ • • 64

73300 0.30 – 2.90 0.10 3×ø 30 ° VHM / MD / SC ✓ • ✓ • • 65 

* siehe Legende S. 192 + 193
 see legend p. 192 + 193

✓ hervorragend / outstanding
• geeignet / able
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Artikel
Article

Durchmesser-Bereich
Diameter range

Abstufung
 Increments

Bearbeitungs-
tiefe

 Cutting 
length

Spitzen-
winkel

Point angle

Spiral-
winkel

Helix angle Material

Werkstoffgruppe * 
Workpiece material * Anwendung *  

Application *
Seite
 PageP M K S N H O

43105 0.30 – 3.00 0.10 1×ø 35 ° VHM / MD / SC; Cro-Nova ✓ ✓ • ✓ ✓ • • 66

43305 0.30 – 3.00 0.10 3×ø 35 ° VHM / MD / SC; Cro-Nova ✓ ✓ • ✓ ✓ • • 67

Radiusfräser mit verstärktem Schaft
Fraise hémisphérique avec manche renforcé

Fresa a raggio con gambo rinforzato
Ball nose end mill with reinforced shank

74075 0.20 – 1.00 0.10 0.75×ø 30 ° VHM / MD / SC ✓ • ✓ • ✓ • 69

74150 0.20 – 2.00 0.10 1.5×ø 30 ° VHM / MD / SC ✓ • ✓ • ✓ • 70

74300 0.20 – 2.80 0.10 3×ø 30 ° VHM / MD / SC ✓ • ✓ • ✓ • 71

Entgrat- und 1 Zahnfräser mit verstärktem Schaft
Fraise à angler et fraise 1 dent avec manche renforcé

Fresa a smusso e fresa 1 dente con gambo rinforzato
Chamfering tool and end mill 1 tooth with reinforced shank

73000 0.50 – 3.00 0.50 90 ° 0 ° VHM / MD / SC ✓ • ✓ • ✓ 73

47330 0.30 – 3.00 0.10 0 ° VHM / MD / SC • • • ✓ 74

47344 0.50 – 8.00 0.10 0 ° VHM / MD / SC • • • ✓ 75

* siehe Legende S. 192 + 193
 see legend p. 192 + 193

✓ hervorragend / outstanding
• geeignet / able
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Vc  S./p. 167

d1

mm
α
°

l1
mm

d2

mm
0.02 30 33 3.00
0.03 30 33 3.00
0.04 30 33 3.00
0.05 30 33 3.00
0.06 30 33 3.00
0.07 30 33 3.00
0.08 30 33 3.00
0.09 30 33 3.00
0.10 30 33 3.00
0.12 30 33 3.00
0.15 30 33 3.00

d 1

d 2
 –

 h
6

l1

Gravierfräser 30 °, mit Fläche Art. 70030
Fraise à graver 30 °, avec plat
Fresa per incidere 30 °, con faccia
Engraving mill 30 °, with fl at

K 1, 2

M 1, 2

N 1–8

O 1

P 1–3

S 1

0°

30°
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Vc  S./p. 167Vc  S./p. 167

Gravierfräser 50 °, mit Fläche Art. 70050
Fraise à graver 50 °, avec plat
Fresa per incidere 50 °, con faccia
Engraving mill 50 °, with fl at

Gravierfräser 40 °, mit Fläche Art. 70040
Fraise à graver 40 °, avec plat
Fresa per incidere 40 °, con faccia
Engraving mill 40 °, with fl at

d 1 d 1

d 2
 –

 h
6

d 2
 –

 h
6

l1 l1

d1

mm
α
°

l1
mm

d2

mm
0.02 50 33 3.00
0.03 50 33 3.00
0.04 50 33 3.00
0.05 50 33 3.00
0.06 50 33 3.00
0.07 50 33 3.00
0.08 50 33 3.00
0.09 50 33 3.00
0.10 50 33 3.00
0.12 50 33 3.00
0.15 50 33 3.00

d1

mm
α
°

l1
mm

d2

mm
0.02 40 33 3.00
0.03 40 33 3.00
0.04 40 33 3.00
0.05 40 33 3.00
0.06 40 33 3.00
0.07 40 33 3.00
0.08 40 33 3.00
0.09 40 33 3.00
0.10 40 33 3.00
0.12 40 33 3.00
0.15 40 33 3.00

K 1, 2K 1, 2

M 1, 2M 1, 2

N 1–8N 1–8

O 1O 1

P 1–3P 1–3

S 1S 1

0°0°

40° 50°
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Vc  S./p. 167Vc  S./p. 167

Gravierfräser 90 °, mit Fläche Art. 70090
Fraise à graver 90 °, avec plat
Fresa per incidere 90 °, con faccia
Engraving mill 90 °, with fl at

Gravierfräser 60 °, mit Fläche Art. 70060
Fraise à graver 60 °, avec plat
Fresa per incidere 60 °, con faccia
Engraving mill 60 °, with fl at

d 1 d 1

d 2
 –

 h
6

d 2
 –

 h
6

l1 l1

d1

mm
α
°

l1
mm

d2

mm
0.02 90 33 3.00
0.03 90 33 3.00
0.04 90 33 3.00
0.05 90 33 3.00
0.06 90 33 3.00
0.07 90 33 3.00
0.08 90 33 3.00
0.09 90 33 3.00
0.10 90 33 3.00
0.12 90 33 3.00
0.15 90 33 3.00

d1

mm
α
°

l1
mm

d2

mm
0.02 60 33 3.00
0.03 60 33 3.00
0.04 60 33 3.00
0.05 60 33 3.00
0.06 60 33 3.00
0.07 60 33 3.00
0.08 60 33 3.00
0.09 60 33 3.00
0.10 60 33 3.00
0.12 60 33 3.00
0.15 60 33 3.00

K 1, 2K 1, 2

M 1, 2M 1, 2

N 1–8N 1–8

O 1O 1

P 1–3P 1–3

S 1S 1

0°0°

60° 90°
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Vc  S./p. 167Vc  S./p. 167

Gravierfräser 40 °, mit Radius Art. 70140
Fraise à graver 40 °, à rayon
Fresa per incidere 40 °, con raggio
Engraving mill 40 °, with radius

Gravierfräser 30 °, mit Radius Art. 70130
Fraise à graver 30 °, à rayon
Fresa per incidere 30 °, con raggio
Engraving mill 30 °, with radius

d 2
 –

 h
6

d 2
 –

 h
6

l1

r r

l1

r
mm

α
°

l1
mm

d2

mm
0.04 30 33 3.00
0.05 30 33 3.00
0.06 30 33 3.00
0.07 30 33 3.00
0.08 30 33 3.00
0.09 30 33 3.00
0.10 30 33 3.00

r
mm

α
°

l1
mm

d2

mm
0.04 40 33 3.00
0.05 40 33 3.00
0.06 40 33 3.00
0.07 40 33 3.00
0.08 40 33 3.00
0.09 40 33 3.00
0.10 40 33 3.00

K 1, 2K 1, 2

M 1, 2M 1, 2

N 1–8N 1–8

O 1O 1

P 1–3P 1–3

S 1S 1

0°0°

30° 40°
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Vc  S./p. 167Vc  S./p. 167

Gravierfräser 60 °, mit Radius Art. 70160
Fraise à graver 60 °, à rayon
Fresa per incidere 60 °, con raggio
Engraving mill 60 °, with radius

Gravierfräser 50 °, mit Radius Art. 70150
Fraise à graver 50 °, à rayon
Fresa per incidere 50 °, con raggio
Engraving mill 50 °, with radius

d 2
 –

 h
6

d 2
 –

 h
6

l1 l1

r
mm

α
°

l1
mm

d2

mm
0.04 50 33 3.00
0.05 50 33 3.00
0.06 50 33 3.00
0.07 50 33 3.00
0.08 50 33 3.00
0.09 50 33 3.00
0.10 50 33 3.00

r
mm

α
°

l1
mm

d2

mm
0.04 60 33 3.00
0.05 60 33 3.00
0.06 60 33 3.00
0.07 60 33 3.00
0.08 60 33 3.00
0.09 60 33 3.00
0.10 60 33 3.00

K 1, 2K 1, 2

M 1, 2M 1, 2

N 1–8N 1–8

O 1O 1

P 1–3P 1–3

S 1S 1

0°0°

50° 60°

r r
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Vc  S./p. 167

Gravierfräser 90 °, mit Radius Art. 70190
Fraise à graver 90 °, à rayon
Fresa per incidere 90 °, con raggio
Engraving mill 90 °, with radius

d 2
 –

 h
6

l1

r
mm

α
°

l1
mm

d2

mm
0.04 90 33 3.00
0.05 90 33 3.00
0.06 90 33 3.00
0.07 90 33 3.00
0.08 90 33 3.00
0.09 90 33 3.00
0.10 90 33 3.00

K 1, 2

M 1, 2

N 1–8

O 1

P 1–3

S 1

0°

90°

r
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d1

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.20 0.15 39 3.00
0.30 0.25 39 3.00
0.40 0.30 39 3.00
0.50 0.37 39 3.00
0.60 0.45 39 3.00
0.70 0.53 39 3.00
0.80 0.60 39 3.00
0.90 0.70 39 3.00
1.00 0.75 39 3.00
1.10 0.90 39 3.00
1.20 0.90 39 3.00
1.30 1.00 39 3.00
1.40 1.10 39 3.00
1.50 1.15 39 3.00
1.60 1.20 39 3.00
1.70 1.30 39 3.00
1.80 1.40 39 3.00
1.90 1.45 39 3.00
2.00 1.50 39 3.00

d1

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.10 0.15 39 3.00
0.15 0.20 39 3.00
0.20 0.30 39 3.00
0.25 0.35 39 3.00
0.30 0.45 39 3.00
0.40 0.60 39 3.00
0.50 0.75 39 3.00
0.60 0.90 39 3.00
0.70 1.05 39 3.00
0.80 1.20 39 3.00
0.90 1.35 39 3.00
1.00 1.50 39 3.00
1.10 1.65 39 3.00
1.20 1.80 39 3.00
1.30 1.95 39 3.00
1.40 2.10 39 3.00
1.50 2.25 39 3.00
1.60 2.40 39 3.00
1.70 2.55 39 3.00
1.80 2.70 39 3.00
1.90 2.85 39 3.00
2.00 3.00 39 3.00

d 2
 –

 h
6

d 2
 –

 h
6

l2 l2

l1 l1

ll22 ll22

Vc  S./p. 167Vc  S./p. 167

Mikrofräser 1.5 × d 30 ° Art. 72150
Micro fraise 1.5 × d 30 °
Micro fresa 1.5 × d 30 °
Micro end mill 1.5 × d 30 °

Mikrofräser 0.75 × d 30 ° Art. 72075
Micro fraise 0.75 × d 30 °
Micro fresa 0.75 × d 30 °
Micro end mill 0.75 × d 30 °

K 1, 2 K 1, 2

M 1, 2 M 1, 2

N 1–3 N 1–3

N 5, 6 N 5, 6O 1 O 1

P 1–3 P 1–3

S 1 S 1
30° 30°

 
+

0.
00

5
d 1

 –
0.

01
0

 
+

0.
00

5
d 1

 –
0.

01
0
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Vc  S./p. 168

Mikrofräser 5 × d 30 ° Art. 72500
Micro fraise 5 × d 30 °
Micro fresa 5 × d 30 °
Micro end mill 5 × d 30 °

d1

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.10 0.15 38 3.00
0.20 0.30 38 3.00
0.25 0.40 38 3.00
0.30 0.45 38 3.00
0.35 0.55 38 3.00
0.40 0.60 38 3.00
0.45 0.70 38 3.00
0.50 0.75 38 3.00
0.55 0.85 38 3.00
0.60 0.90 38 3.00
0.65 1.00 38 3.00
0.70 1.05 38 3.00
0.75 1.15 38 3.00
0.80 1.20 38 3.00
0.85 1.30 38 3.00
0.90 1.35 38 3.00
0.95 1.45 38 3.00
1.00 1.50 38 3.00
1.05 1.60 38 3.00
1.10 1.65 38 3.00
1.15 1.75 38 3.00
1.20 1.80 38 3.00
1.25 1.90 38 3.00
1.30 1.95 38 3.00
1.35 2.05 38 3.00
1.40 2.10 38 3.00
1.45 2.20 38 3.00
1.50 2.25 38 3.00
1.55 2.35 38 3.00
1.60 2.40 38 3.00
1.65 2.50 38 3.00
1.70 2.55 38 3.00
1.75 2.65 38 3.00
1.80 2.70 38 3.00
1.85 2.80 38 3.00
1.90 2.85 38 3.00
1.95 2.95 38 3.00
2.00 3.00 45 3.00

d1

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
2.10 3.15 45 3.00
2.20 3.30 45 3.00
2.30 3.45 45 3.00
2.40 3.60 45 3.00
2.50 3.75 45 3.00
2.60 3.90 45 3.00
2.70 4.05 45 3.00
2.80 4.20 45 3.00
2.90 4.35 45 3.00
3.00 4.50 45 3.00

 
0

d 1
-0

.0
3

d 2
 –

 h
6

l2
l1

Mikrofräser 3 × d 30 °  Art. 42000
Micro fraise 3 × d 30 °
Micro fresa 3 × d 30 °
Micro end mill 3 × d 30 °

Vc  S./p. 168

ll22

K 1, 2

M 1, 2

N 1–3

O 1

P 1–3

S 1

d1

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.30 1.50 39 3.00
0.40 2.00 39 3.00
0.50 2.50 39 3.00
0.60 3.00 39 3.00
0.70 3.50 39 3.00
0.80 4.00 39 3.00
0.90 4.50 39 3.00
1.00 5.00 39 3.00
1.10 5.50 39 3.00
1.20 6.00 39 3.00
1.50 7.50 39 3.00
2.00 10.00 39 3.00
2.50 12.50 39 3.00

d 2
 –

 h
6

l2
l1

ll22

N 5, 6

K 1, 2

M 1, 2

N 1–3

N 5, 6 O 1

P 1–3

S 1
30° 30°

 
+

0.
00

5
d 1

 –
0.

01
0
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Vc  S./p. 169Vc  S./p. 168

Mikrofräser 1.30 × d 30 ° Art. 73130
Micro fraise 1.30 × d 30 °
Micro fresa 1.30 × d 30 °
Micro end mill 1.30 × d 30 °

Mikrofräser 8 × d 30 ° Art. 72800
Micro fraise 8 × d 30 °
Micro fresa 8 × d 30 °
Micro end mill 8 × d 30 °

d1

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.40 3.20 39 3.00
0.50 4.00 39 3.00
0.60 5.00 39 3.00
0.70 5.60 39 3.00
0.80 6.00 39 3.00
0.90 7.20 39 3.00
1.00 8.00 39 3.00
1.20 9.00 39 3.00
1.50 12.00 50 4.00
2.00 16.00 50 4.00
2.50 20.00 50 4.00

d1

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.30 0.40 39 3.00
0.40 0.50 39 3.00
0.45 0.60 39 3.00
0.50 0.70 39 3.00
0.60 0.80 39 3.00
0.70 0.90 39 3.00
0.80 1.00 39 3.00
0.90 1.30 39 3.00
1.00 1.30 39 3.00
1.10 1.50 39 3.00
1.20 1.60 39 3.00
1.30 1.80 39 3.00
1.40 1.80 39 3.00
1.50 2.00 39 3.00
1.60 2.00 39 3.00
1.70 2.00 39 3.00
1.80 2.40 39 3.00
1.90 2.40 39 3.00
2.00 2.60 39 3.00
2.20 3.00 39 3.00
2.50 3.30 39 3.00
2.80 3.50 39 3.00
2.90 3.50 39 3.00

d 2
 –

 h
6

d 2
 –

 h
6

l2 l2
l1 l1

ll22ll22

K 1, 2

M 1, 2

N 1–3

N 5, 6 O 1

P 1–3

S 1

K 1, 2

M 1, 2

N 2, 3

N 5, 6

P 1–3

S 1
30° 30°

 
+

0.
00

5
d 1

 –
0.

01
0

 
+

0.
00

5
d 1

 –
0.

01
0
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Vc  S./p. 169Vc  S./p. 169

Mikrofräser 3 × d 30 °  Art. 73300
Micro fraise 3 × d 30 °
Micro fresa 3 × d 30 °
Micro end mill 3 × d 30 °

Mikrofräser 2 × d 30 ° Art. 73200
Micro fraise 2 × d 30 °
Micro fresa 2 × d 30 °
Micro end mill 2 × d 30 °

d1

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.30 0.60 39 3.00
0.40 0.80 39 3.00
0.50 1.00 39 3.00
0.60 1.20 39 3.00
0.70 1.40 39 3.00
0.75 1.50 39 3.00
0.80 1.60 39 3.00
0.90 1.80 39 3.00
1.00 2.00 39 3.00
1.10 2.20 39 3.00
1.20 2.40 39 3.00
1.30 2.60 39 3.00
1.40 2.80 39 3.00
1.50 3.00 39 3.00
1.60 3.20 39 3.00
1.70 3.40 39 3.00
1.80 3.60 39 3.00
1.90 3.80 39 3.00
2.00 4.00 39 3.00
2.10 4.20 39 3.00
2.20 4.40 39 3.00
2.30 4.60 39 3.00
2.40 4.80 39 3.00
2.50 5.00 39 3.00
2.60 5.20 39 3.00
2.70 5.40 39 3.00
2.80 5.60 39 3.00
2.90 5.80 39 3.00

d1

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.30 0.90 39 3.00
0.40 1.20 39 3.00
0.50 1.50 39 3.00
0.60 2.00 39 3.00
0.70 2.00 39 3.00
0.75 2.00 39 3.00
0.80 2.50 39 3.00
0.90 2.50 39 3.00
1.00 3.00 39 3.00
1.10 3.30 39 3.00
1.20 4.00 39 3.00
1.30 4.00 39 3.00
1.40 4.00 39 3.00
1.50 4.50 39 3.00
1.60 4.50 39 3.00
1.70 5.00 39 3.00
1.80 6.00 39 3.00
1.90 6.00 39 3.00
2.00 6.00 39 3.00
2.10 6.00 39 3.00
2.20 6.50 39 3.00
2.30 7.00 39 3.00
2.40 7.00 39 3.00
2.50 7.50 39 3.00
2.60 7.50 39 3.00
2.70 8.00 39 3.00
2.80 8.00 39 3.00
2.90 8.50 39 3.00

d 2
 –

 h
6

d 2
 –

 h
6

l2 l2
l1 l1

ll22ll22

K 1, 2K 1, 2

M 1, 2M 1, 2

N 2, 3N 2, 3

N 5, 6N 5, 6

P 1–3P 1–3

S 1S 1
30°30°

 
+

0.
00

5
d 1

 –
0.

01
0

 
+

0.
00

5
d 1

 –
0.

01
0
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d1

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.30 0.30 38.00 3.00
0.40 0.40 38.00 3.00
0.50 0.50 38.00 3.00
0.60 0.60 38.00 3.00
0.70 0.70 38.00 3.00
0.80 0.80 38.00 3.00
0.90 0.90 38.00 3.00
1.00 1.00 38.00 3.00
1.10 1.10 38.00 3.00
1.20 1.20 38.00 3.00
1.30 1.30 38.00 3.00
1.40 1.40 38.00 3.00
1.50 1.50 38.00 3.00
1.60 1.60 38.00 3.00
1.70 1.70 38.00 3.00
1.80 1.80 38.00 3.00
1.90 1.90 38.00 3.00
2.00 2.00 38.00 3.00
2.10 2.10 38.00 3.00
2.20 2.20 38.00 3.00
2.30 2.30 38.00 3.00
2.40 2.40 38.00 3.00
2.50 2.50 38.00 3.00
2.60 2.60 38.00 3.00
2.70 2.70 38.00 3.00
2.80 2.80 38.00 3.00
2.90 2.90 38.00 3.00
3.00 3.00 38.00 3.00

d1

mm
l2

mm
l3

mm
l1

mm
d2

mm
0.30 0.30 0.90 38.00 3.00
0.40 0.40 1.20 38.00 3.00
0.50 0.50 1.50 38.00 3.00
0.60 0.60 1.80 38.00 3.00
0.70 0.70 2.10 38.00 3.00
0.80 0.80 2.40 38.00 3.00
0.90 0.90 2.70 38.00 3.00
1.00 1.00 3.00 38.00 3.00
1.10 1.10 3.30 38.00 3.00
1.20 1.20 3.60 38.00 3.00
1.30 1.30 3.90 38.00 3.00
1.40 1.40 4.20 38.00 3.00
1.50 1.50 4.50 38.00 3.00
1.60 1.60 4.80 38.00 3.00
1.70 1.70 5.10 38.00 3.00
1.80 1.80 5.40 38.00 3.00
1.90 1.90 5.70 38.00 3.00
2.00 2.00 6.00 38.00 3.00
2.10 2.10 6.30 38.00 3.00
2.20 2.20 6.60 38.00 3.00
2.30 2.30 6.90 38.00 3.00
2.40 2.40 7.20 38.00 3.00
2.50 2.50 7.50 38.00 3.00
2.60 2.60 7.80 38.00 3.00
2.70 2.70 8.10 38.00 3.00
2.80 2.80 8.40 38.00 3.00
2.90 2.90 8.70 38.00 3.00
3.00 3.00 9.00 38.00 3.00

d 2
 –

 h
6

l2
l3

l1

ll22d 2
 –

 h
6

l2
l1

ll22

Vc  S./p. 170Vc  S./p. 169

Mikrofräser 3 × d 35 ° Art. 43305
Micro fraise 3 × d 35 °
Micro fresa 3 × d 35 °
Micro end mill 3 × d 35 °

Mikrofräser 1 × d 35 ° Art. 43105
Micro fraise 1 × d 35 °
Micro fresa 1 × d 35 °
Micro end mill 1 × d 35 °

H 1 H 1

K 1, 2 K 1, 2

M 1, 2 M 1, 2

N 1–8 N 1–8

O 1 O 1

P 1–3 P 1–3

S 1, 2 S 1, 2
35° 35°

 
0

d 1
-0

.0
10

 
0

d 1
-0

.0
10
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d1

mm
r

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.20 0.10 0.15 39 3.00
0.30 0.15 0.20 39 3.00
0.40 0.20 0.30 39 3.00
0.50 0.25 0.37 39 3.00
0.60 0.30 0.45 39 3.00
0.80 0.40 0.60 39 3.00
1.00 0.50 0.75 39 3.00

Vc  S./p. 170

d 2
 –

 h
6

l2
l1

ll22

Radiusfräser 0.75 × d Art. 74075
Fraise hémisphérique 0.75 × d
Fresa a raggio 0.75 × d
Ball nose end mill 0.75 × d

K 1, 2

M 1, 2

N 1–3

N 5, 6

O 1

P 1–3

S 1
30°

 
+

0.
00

5
d 1

 –
0.

01
0



70 71

Vc  S./p. 170Vc  S./p. 170

Radiusfräser 3 × d Art. 74300
Fraise hémisphérique 3 × d
Fresa a raggio 3 × d
Ball nose end mill 3 × d

Radiusfräser 1.5 × d Art. 74150
Fraise hémisphérique 1.5 × d
Fresa a raggio 1.5 × d
Ball nose end mill 1.5 × d

d1

mm
r

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.20 0.10 0.60 39 3.00
0.30 0.15 1.00 39 3.00
0.40 0.20 1.00 39 3.00
0.50 0.25 1.50 39 3.00
0.60 0.30 1.50 39 3.00
0.70 0.35 2.00 39 3.00
0.80 0.40 2.00 39 3.00
0.90 0.45 2.50 39 3.00
1.00 0.50 3.00 39 3.00
1.20 0.60 4.00 39 3.00
1.40 0.70 4.00 39 3.00
1.50 0.75 4.00 39 3.00
1.60 0.80 4.00 39 3.00
1.80 0.90 5.50 39 3.00
2.00 1.00 6.00 39 3.00
2.10 1.05 6.00 39 3.00
2.20 1.10 6.00 39 3.00
2.50 1.25 7.50 39 3.00
2.80 1.40 8.40 39 3.00

d1

mm
r

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.20 0.100 0.30 39 3.00
0.25 0.125 0.35 39 3.00
0.30 0.150 0.45 39 3.00
0.40 0.200 0.60 39 3.00
0.50 0.250 0.75 39 3.00
0.60 0.300 0.90 39 3.00
0.70 0.350 1.05 39 3.00
0.80 0.400 1.20 39 3.00
0.90 0.450 1.35 39 3.00
1.00 0.500 1.50 39 3.00
1.10 0.550 1.65 39 3.00
1.20 0.600 1.80 39 3.00
1.30 0.650 1.95 39 3.00
1.40 0.700 2.10 39 3.00
1.50 0.750 2.25 39 3.00
1.60 0.800 2.40 39 3.00
1.80 0.900 2.70 39 3.00
2.00 1.000 3.00 39 3.00

d 2
 –

 h
6

d 2
 –

 h
6

l2l2

l1l1

ll22ll22

K 1, 2

M 1, 2

N 1–3

N 5, 6

O 1

P 1–3

S 1

K 1, 2

M 1, 2

N 1–3

N 5, 6

O 1

P 1–3

S 1
30°30°

 
+

0.
00

5
d 1

 –
0.

01
0

 
+

0.
00

5
d 1

 –
0.

01
0
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d1

mm
d2

mm
l2

mm
l1

mm
d3

mm
0.10 0.50 3.00 39 3.00
0.10 1.00 3.00 39 3.00
0.10 1.50 4.50 39 3.00
0.10 2.00 6.00 39 3.00
0.10 2.50 7.50 39 3.00
0.10 3.00 7.50 39 3.00

d 3

l2

l1

Vc  S./p. 171

Entgratfräser 90 ° Art. 73000
Fraise à angler 90 °
Fresa a smusso 90 °
Chamfering tool 90 °

K 1, 2

M 1, 2

O 1

P 1–3

S 1

N 1–3, 5
90°

d 2 d 1
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Vc  S./p. 171

Gerade genuteter Fräser – 1 Zahn ¾ Art. 47330 
Fraise taille droite – 1 dent ¾
Fresa taglio diritto – 1 dente ¾
Straight fl uted end mill – 1 tooth ¾

Gerade genuteter Fräser – 1 Zahn Art. 47344
Fraise taille droite – 1 dent 
Fresa taglio diritto – 1 dente 
Straight fl uted end mill – 1 tooth 

Fläche poliert
Face polie miroir
Superfi cie lucidata
Surface polished

Vc  S./p. 172

d1

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.50 1.50 30 3.00
0.60 1.50 30 3.00
0.70 1.50 30 3.00
0.80 2.00 30 3.00
0.90 2.00 30 3.00
1.00 2.00 30 3.00
1.10 2.00 30 3.00
1.20 2.00 30 3.00
1.30 2.00 30 3.00
1.40 2.00 30 3.00
1.50 2.00 30 3.00
1.60 2.50 30 3.00
1.70 2.50 30 3.00
1.80 2.50 30 3.00
1.90 2.50 30 3.00
2.00 2.50 30 3.00
2.10 3.00 30 3.00
2.20 3.00 30 3.00
2.30 3.00 30 3.00
2.40 3.00 30 3.00
2.50 3.00 30 3.00
2.60 3.00 30 3.00
2.70 3.00 30 3.00
2.80 3.00 30 3.00
2.90 3.00 30 3.00
3.00 4.00 35 4.00

d1

mm
l2

mm
l1

mm
d2

mm
0.30 1.20 38 3.00
0.40 1.20 38 3.00
0.50 1.50 38 3.00
0.60 1.50 38 3.00
0.70 1.50 38 3.00
0.80 1.50 38 3.00
0.90 1.50 38 3.00
1.00 2.00 38 3.00
1.05 2.00 38 3.00
1.10 2.00 38 3.00
1.15 2.00 38 3.00
1.20 2.00 38 3.00
1.25 2.00 38 3.00
1.30 2.00 38 3.00
1.35 2.00 38 3.00
1.40 2.00 38 3.00
1.45 2.00 38 3.00
1.50 2.00 38 3.00
1.55 2.50 38 3.00
1.60 2.50 38 3.00
1.65 2.50 38 3.00
1.70 2.50 38 3.00
1.75 2.50 38 3.00
1.80 2.50 38 3.00
1.85 2.50 38 3.00
1.90 2.50 38 3.00
1.95 2.50 38 3.00
2.00 2.50 38 3.00
2.10 3.00 38 3.00
2.20 3.00 38 3.00
2.30 3.00 38 3.00
2.40 3.00 38 3.00
2.50 3.50 38 3.00
2.60 3.50 38 3.00
2.70 3.50 38 3.00
2.80 3.50 38 3.00
2.90 3.50 38 3.00
3.00 4.00 38 3.00

d 2
 –

 h
6

l2
l1

 
+

0.
00

5
d 1

  
0

ll22

d 2
 –

 h
6

l2

l1

ll22

N 5, 7, 8

 d 1
+_

0.
01

N 5, 7, 8

0°0°

K 1, 2

M 1, 2P 1, 2
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Wo Präzision Massstäbe setzt.
Quand la précision repousse ses limites.
Dove la precisione mette nuovi limiti.
Where precision sets standards.
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Die Fertigungsstätten in Derendingen und Porrentruy, eine Referenz für «Made in Switzerland».
Les ateliers de fabrication à Derendingen et Porrentruy, une référence «Made in Switzerland».
Gli stabilimenti di produzione a Derendingen e Porrentruy, una referenza di «Made in Switzerland».
Production facilities in Derendingen and Porrentruy, a reference for «Made in Switzerland».

Sphinx Werkzeuge AG 
Gewerbestrasse 1
CH-4552 Derendingen

Phone +41 32 671 21 00
Fax +41 32 671 21 11
www.sphinx-tools.ch 09.13

Produkteübersicht
Gamme d’outils
Programma di fabbricazioneProgramma di fabbricazione
Product overview

Swissmade tools




